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Czlonek Europejskiej Unii Akceptacji Technicznej w Budownictwie — UEAtc
Cztonek Europejskiej Organizacji ds

Aprobat Technicznych — EOTA
Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-7838/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r. w
sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich

wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie, na wniosek firmy

WAVIN Metalplast-Buk Sp. z o.0.
ul. Dobiezynska 43, 64-320 Buk

stwierdza sie przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobdw pod nazwa;

Kurki kulowe i zawory przelotowe z PP-R
systemu WAVIN-EKOPLASTIK

do instalacji wody zimnej, cieptej
i centralnego ogrzewania

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czesc niniejsze)
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci:

T DYREKTOR
. AT N Instytutu Techniki Budowlanej
28 stycznia 2019 . o7 A\ / 'l — )
E| Py | F p ol o
) 1) Jan Bobrowrcz
1 s/ .
/‘4\‘;.,- ) (
Zatacznik: " =0

Postanowienia ogolne i techniczne

Warszawa, 28 stycznia 2014 .

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7838/2014 jest nowelizacjg Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7838/2008. Dokument
Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7838/2014 zawiera 17 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé tylko w catosci.

Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentow tekstu Aprobaty Technicznej wymaga pisemnego
uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem niniejszej Aprobaty Technicznej ITB sg kurki kulowe i zawory
przelotowe z polipropylenu PP-R, wchodzace w skiad systemu WAVIN - EKOPLASTIK,
przeznaczone do stosowania w instalacjach zimnej i cieptej wody uzytkowej oraz instalacjach
centralnego ogrzewania, produkowane przez firme WAVIN-Ekoplastik s.r.o., Rudec 848,
27713 Kostelec n/Labem, Republika Czeska, ktorej upowaznionym przedstawicielem w
Polsce jest firma Wavin Metalplast-Buk Sp. z o.0.

Wyroby majg barwe jasnoszara, zielong, biatg lub inng uzgodniona z odbiorca,

Kurki kulowe i zawory z polipropylenu PP-R systemu WAVIN-EKOPLASTIK
produkowane sg w wersji natynkowej i podtynkowej.

Kurki kulowe produkowane s3 jako natynkowe (z raczka) w zakresie $rednic od 16 do
63 mm i podtynkowe o $rednicach 20 i 25 mm.

Zawory przelotowe produkowane sg jako natynkowe w zakresie $rednic od 20 do
63 mm, podtynkowe o $rednicach 20 i 25 mm oraz z zaworem spustowym w korpusie (prawe
i lewe) o Srednicach 40, 50 i 63 mm.

Kurki kulowe zbudowane sg z nastepujacych elementéw:

- korpusu z polipropylenu (tréjnika) z kofcdwkami do zgrzewania W czesci
przeptywowej,

- segmentu mosieznego z gwintem (w postaci wtopki),

- trzpienia mosieznego z uszczelkami elastomerowymi typu O-ring,

- elementu zamykajacego - kuli z uszczelnieniem teflonowym,

- siedziska kuli z polipropylenu PP,

- napedu recznego bezposredniego - dzwigni jednoramiennej z zaslepka,

- kotpaka dla wersji podtynkowej kurka kulowego.

Zawory zbudowane s3 z nastepujacych elementow:

- korpusu z polipropylenu (tréjnika) z koricbwkami do zgrzewania w Czesci
przeptywowej,

- segmentu mosieznego z gwintem (w postaci wtopki),

- trzpienia mosieznego z uszczelkami elastomerowymi typu O-ring,

- grzybka mosieznego,

- gniazda grzybka - z polipropylenu,

- pokretta z zaslepka.
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Zawory z raczka lub pokrettem sg rozbieralne, natomiast zawory do montazu
podtynkowego — nierozbieralne.

Kurki kulowe oraz zawory przelotowe objete Aprobatg przedstawiono narys. 1+6

Wymagane wtasciwosci techniczne kurkéw i zawordw objetych Aprobatg podano w p.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Kurki kulowe i zawory przelotowe systemu WAVIN-EKOPLASTIK, objete niniejszg
Aprobata, sg przeznaczone do instalacji wodociagowej wody zimnej i cieptej, a takze do
instalacji ogrzewania wewnatrz budynkoéw.

Kurki i zawory w instalacjach tgczone sg z rurami metoda zgrzewania.

Cisnienie projektowe dla kurkéw i zaworéw systemu WAVIN-EKOPLASTIK przy
przesytaniu wody o temperaturze 20°C wynosi 10 bar.

Cisnienia projektowe pp dla kurkéw i zaworéw systemu WAVIN-EKOPLASTIK dla
poszczegolnych klas zastosowania wg normy 1ISO 10508, podano w tablicy 1.

Tablica 1
Klasa Klasa Klasa Klasa
zastosowania 1 zastosowania 2 zastosowania 4 zastosowania 5
Cisnienie projektowe Dp 10 8 10 6

Montaz i wykonanie instalacji powinny by¢ zgodne z instrukcjg projektowania
i montazu opracowang przez Producenta.

Zgodnie z Atestem Higienicznym Nr HK/AW/0728/01/2010 wydanym przez Panstwowy
Zaktad Higieny w Warszawie, kurki i zawory systemu WAVIN-EKOPLASTIK objete Aprobata,
spetniajg wymagania higieniczne i mogg by¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczone;
do spozycia przez ludzi przy spetnieniu warunkéw podanych w Atescie.

Wykonywanie instalacji z kurkow i zaworéw objetych Aprobatg powinno by¢ zgodne z
normg PN-ENV 12108:2002.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Surowce
Surowcem do produkgji korpuséw kurkéw i zaworow objetych Aprobata powinien by¢
polipropylen klasy PP-R 80. Do produkcji powinien byé uzywany jedynie pierwotny surowiec

z oryginalnych opakowan producenta z atestem wytworcy.
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Surowiec powinien mieé¢ postaé¢ regularnego twardego granulatu o jednolitej barwie.
Nie powinny wystepowaé zbrylenia, wtracenia i zanieczyszczenia. Granulat powinien by¢
dostarczany w opakowaniach lub pojemnikach (np. cysternach) zabezpieczajgcych go przed
wplywami atmosferycznymi i zawilgoceniem.

Przydatno$é surowca do produkgcji kurkéw i zaworéw powinna by¢ dokumentowana
$wiadectwami producentéw granulatu, ktére powinny by¢ dostarczane wraz z kazdg

dostawa. Wymagane wtasciwosci polipropylenu PP-R podano w tablicy 2.

Tablica 2
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
1 | Masowy wskaznik szybkosci ptyniecia MFR 02505 PN-EN 1SO 1133-
(230°C/2,16 kg), g/10min 1:2011
2 | Gestosé, glem® > 0,900 PN-EN ISO 1183-
1:2013

Elementy metalowe kurkéw i zaworoéw powinny by¢ wykonane z mosigdzu gatunku
CWB17N (CuZn40Pb2) lub CWB14N (CuzZn39Pb3) wg normy PN-EN 12420:2002, bez
pokrycia.

Kula zaworu powinna byé pokryta galwanicznie powlokg chromowg o grubosci nie

mniejszej niz 0,02 mm.

3.2. Wiasciwosci techniczne

3.2.1. Wlasciwosci techniczne kurkéw i zaworéw systemu WAVIN-EKOPLASTIK.
Wymagane wilasciwosci techniczne kurkéw i zaworow systemu WAVIN-EKOPLASTIK
podano w tablicy 3.

Tablica 3
Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan
2 3 4
1 Wymia
IR 3.2.1.1 PN-EN ISO 3126:2006
2 Wyglad zewnetrzny i kurki kulowe i zawory powinny mie¢
barwa powierzchnie wewnetrzne
i zewnetrzne korpusu gtadkie, bez
pecherzy, zapadnigc, rys,
niejednorodnos$ci i obeych wirgcen; ogledziny
segment mosiezny w postaci wtopki nieuzbrojonym okiem z
powinien by¢ osadzony w korpusie, a odleglosci 0,5 m
powierzchnia metalu powinna by¢
pozbawiona uszkodzefi i zadzioréw;
uszczelki nie mogg wystawac do
wnetrza kanatu przelotowego.
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c.d. Tablicy 3

Poz. Wiasciwosci Wymagania Metody badan

3 | Masowy wskaznik

szybkoSai plynigeia MFR MFR surowca nowego i pobranego z

(230°C, 2,16 k), wyrobu nie moze roznic si¢ o wigcej niz PN'ET_£§?11 133-
9/10 min (w przypadku +30 % &
elementéw z PP-R)

4 Zmiany w wyniku
ogrzewania (w przypadku 3212 PN-EN SO 580:2006
korpuséw zawordw |
kurkéw)

5 | Wytrzymato$é na PN-EN ISO 1167-
ci$nienie wewnetrzne zestaw zlozony z rur, kurkéw i zawordw 1:2007

podczas préby nie powinien utracié¢
szczelnosci, zawory i kurki nie powinny
sie odksztaici¢, ani mie¢ peknie¢
widocznych nieuzbrojonym okiem

parametry badania:

1h, 20°C, 16 MPa
22h, 95°C, 4,3 MPa'
1000h, 95°C, 3,5 MPa

6 | Wytrzymatosé na

zmeczenie
n PN-EN 28659:

(1000 cykliy kurkow i bez uszkodze 659:2000
Zaworéw

7 Odpornose na PN-EN 917:2000 met. A
wewnetrzne cisnienie i (parametry badania:
szczelnosé kurkow i bez uszkodzef 20°C,
Zaworow 1h—-4,2 x PN

1000h — 3,2 PN)
8 Odpornos¢ na uderzenia PN-EN 1705:2001

zewnetrzne kurkow i bez uszkod;e!ﬁ; moment Qbr_otowy nie (parametry badania:
powinien ulec zmianie

Zaworow 25 kg. 90 mm)

9 | Szczelnosé przy
cykliczne] zmianie
temperatury i zginaniu bez przeciekdw PN-EN 1704:2001
(5000 cykli) kurkow i
Zaworow

10 | Wspdtczynnik przeptywu
kurkéw i zaworow Kys, 3.2.1.3 PN-EN 1074-5:2002
m°/h

11 | Moment napedowy
kurkéw, Nm

3.2.1.4 PN-EN 13828:2005

3.2.1.1. Wymiary. Wymiary kurkéw kulowych i zawordw powinny byC zgodne z
podanymi na rys. 1+ 6.

3.2.1.2. Zmiany w wyniku ogrzewania. Korpusy kurkéw kulowych i zaworow,

wygrzewane w komorze cieplnej zgodnie z parametrami wg tablicy 4, po wyjeciu i ostudzeniu
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do temperatury pomieszczenia nie powinny wykazywaé¢ na powierzchni zmian w postaci

pecherzy, peknie¢ i rozwarstwien.

Tablica 4

Grubos$é scianki*, mm

Temperatura wygrzewania, °C

Czas wygrzewania, min

do3
3<s<10
10<s<20
20<s<30

135+£2

15
30
60
140

* grubo$é Scianki mierzona w najgrubszej czesci korpusu kurka lub zaworu

3.2.1.3. Wspotczynnik przeplywu K,s. Wspdiczynnik przeptywu K,s zaworow i

kurkéw nie powinien réznié sig od podanych w tablicach 5 i 6 wigcej niz + 0,1 K.

Tablica 5
Wspotczynniki K. zaworéw przelotowych, m°/h
SredmcaDnl\(l)mmalna 20 25 32 48 50 63
¢ (wsp. oporow
miejscowych) 9,0 9,0 6,6 6,6 4.8 4.8
Kus 533 8,33 15,94 24,90 29,20 72,44
Tablica 6
Wspbtczynniki K, kurkow kulowych, m°/h
SrednlcaDt;\cIJmmalna 16 50 o5 32 40 50 63
¢ (wsp. oporow 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25 0,25
miejscowych)
Kis 20,47 31,99 49,98 81,89 127,96 129,60 317,41

3.2.1.4. Moment napedowy. Moment napedowy przy otwieraniu i zamykaniu kurkow

kulowych nie powinien przekracza¢ wartosci okreslonych w tablicy 7.

Tablica 7
DN 16 | 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63
Moment napedowy, Nm 6 8 10 | 15 | 20 | 28 | 35

3.2.2. Wplyw na jakos¢ wody. Kurki i zawory systemu WAVIN-EKOPLASTIK objete
Aprobatg powinny posiadaé Atest Higieniczny wydany przez Panstwowy Zaktad Higieny w
Warszawie, stwierdzajacy, ze moga by¢ stosowane w instalacjach wody przeznaczonej do

spozycia przez ludzi.
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3.3. Znakowanie

Kurki i zawory objete Aprobatg powinny by¢ trwale i czytelnie znakowane napisami
zawierajgcymi co najmniej:

- logo producenta EKOPLASTIK lub EK

- wymiar Srednicy w mm np. ¢ 25

4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4.1. Pakowanie

Zawory i kurki powinny byé pakowane w torebki z tworzywa (np. polietylenowe).

Do kazdego opakowania powinna by¢ dotaczona informacja zawierajaca co najmniej
nastepujace dane:

nazwe i symbol wyrobu,

— nazwe i adres producenta,

— ilos¢ sztuk zawordw,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-7838/2014,

— numer i date wystawienia krajowej deklaracji zgodnosci,

— znak budowlany.

Sposéb oznakowania wyrobéw znakiem budowlanym powinien byé zgodny

z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnoéci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem

budowlanym (Dz. U. nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami).

4.2. Przechowywanie
Wyroby, opakowane wedtug p. 4.1, nalezy przechowywac w sposob zabezpieczajacy

je przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

4.3. Transport
Wyroby, opakowane wedtug p. 4.1, powinny byé przewozone w sposéb
zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem i zniszczeniem, okreslony w instrukcji

transportowania opracowanej przez Producenta.
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5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogdlne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robdét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajows deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-7838/2014 i oznakowat
wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w
sprawie sposobdw deklarowania zgodnosci wyrobdw budowlanych oraz sposobu
znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi
zmianami) oceny zgodnosci kurkéw kulowych i zaworéw przelotowych systemu WAVIN-
EKOPLASTIK z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7838/2014 dokonuje producent (lub jego
upowazniony przedstawiciel), majacy siedzibe na terenie Rzeczypospolitej Polskiej, stosujac
system 4.

W przypadku systemu 4 oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczna ITB AT-15-7838/2014 na podstawie:

a) wstepnego badania typu przeprowadzonego przez producenta lub na jego zlecenie,
b) zaktadowej kontroli produkcji.

Do czasu ustalenia przez Komisje Europejska wymaganych wiasciwosci, jakie powinny
mieé¢ wyroby kontaktujace sie z woda przeznaczong do spozycia przez ludzi, ktére podlegac
beda w tym zakresie systemowi 1+ oceny zgodnosci, nalezy stosowac sie do postanowien
rozporzadzenia Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007 r. w sprawie jakosci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61/2007, poz. 417).

5.2. Wstepne badanie typu
Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajagcym wymagane wlasciwosci
techniczno — uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobow do obrotu.
Wstepne badanie typu kurkéw kulowych i zaworéw przelotowych obejmuje:
- wymiary,
- wytrzymato$¢ na cisnienie wewnetrzne,
- Zmiany w wyniku ogrzewania,
- wytrzymato$é na zmeczenie,

- odporno$¢ na wewnetrzne ci$nienie i szczelnos¢,
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- odpornos¢ na uderzenia zewnetrzne,

- szczelno$é przy cyklicznej zmianie temperatury i zginaniu,

- wspolczynnik przeptywu Kys,

- moment obrotowy.

Badania, ktére w postepowaniu aprobacyjnym byly podstawa do ustalenia wiasciwosci
techniczno — uzytkowych wyrobéw objetych Aprobata, stanowig wstepne badanie typu w
ocenie zgodnosci.

5.3. Zaktadowa kontrola produkcji
Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie surowcow i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobow
(p. 5.4), prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz
wedtug zasad i procedur okreslonych w dokumentacji zaktadowej kontroli produkgii,
dostosowanych do technologii produkeji i zmierzajacych do uzyskania wyrobow o
wymaganych wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-7838/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdza¢, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegdlne wyroby lub partie wyrobéw i zwigzane z nimi szczegdty produkcyjne muszg
byé w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
a) badania biezace,
b) badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie:
a) wygladu zewnetrznego i barwy,
b) wymiarow,
c) masowego wskaznika szybkosci ptynigcia MFR,
d) odpornosci na wewnetrzne cinienie i szczelnos¢ (préba 20°C, 10 min/7 bar, 10
min/10 bar: 60 min/15 bar; 60 min/64 bar — przy otwartym zaworze oraz proba 10 min/7

bar; 10 min/10 bar i 10 min/15 bar — przy zamknietym zaworze).

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie wytrzymatosci

na ci$énienie wewnetrzne (préba 1000h, 95°C).
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5.5. Czestotliwosc badan

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale nie
rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielkosé partii wyrobéw powinna by¢ okreslona w
dokumentacji zaktadowej kontroli produkcii.

Badania okresowe nalezy wykonywac nie rzadziej niz raz na rok.

5.6. Metody badan
Badania powinny by¢ wykonywane zgodnie z metodykg i normami podanymi w
tablicy 3.

5.7. Pobieranie probek do badan
Prébki wyrobéw do badan nalezy pobieraé¢ losowo, zgodnie z wymaganiami normy
PN-83/N-03010.

5.8. Ocena wynikow badan
Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.

6. USTALENIA FORMALNO - PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7838/2014 zastepuje Aprobate Techniczng ITB
AT-15-7838/2008.

6.2. Aprobata Techniczna ITB AT-15-7838/2014 jest dokumentem stwierdzajacym
przydatnosé kurkéw kulowych i zaworow przelotowych z PP-R systemu WAVIN-EKOPLASTIK
do stosowania w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowien Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 p. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pozniejszymi zmianami) wyroby,
ktérych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, mogg by¢ wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajgcym ich
wiasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli producent dokonat oceny zgodnosci, wydat
krajowg deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-7838/2014 i oznakowat

wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

6.3. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepiséw o

ochronie wtasnosci przemystowej, a w szczegoélnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. -
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Prawo wiasnosci przemystowej (tekst jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz.1410, z pdzniejszymi
zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkow korzystajacych z niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

6.4. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentuaine
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.5. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia producenta od odpowiedzialnosci za wiasciwg,
jako$é wyrobow, a takze nie zwalnia wykonawcéw robét budowlanych od odpowiedzialnosci za

wiagciwe zastosowanie tych wyrobdw i prawidiowe wykonanie rob6t montazowych.

6.6. W tresci wydawanych prospektéw i ogtoszen oraz innych dokumentow
zwigzanych z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie kurkéw kulowych i
zaworéw przelotowych z PP-R systemu WAVIN-EKOPLASTIK objetych Aprobatg nalezy
zamieszczaé informacje o udzielonej tym wyrobom Aprobacie Technicznej ITB AT-15-
7838/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-7838/2014 jest wazna do 28 stycznia 2019r.
Waznoéé Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przedtuzona na kolejne okresy, jezeli
jej Wnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki
Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pézniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.
KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

Normy i dokumenty zwigzane
PN-EN 12420:2002 MiedZ i stopy miedzi - Odkuwki
PN-EN I1SO 1133- Tworzywa sztuczne - Oznaczanie masowego wskaznika szybkosci
1:2011 plyniecia (MFR) i objetosciowego wskaZnika szybkoSci piyniecia (MVR)
tworzyw termoplastycznych
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PN-EN I1SO 1183-
1:2013

PN-ENV 12108:2002

PN-83/N-03010

PN-EN 1SO 3126:2006

PN-EN I1SO 580:2006

PN-EN ISO 1167-11 2:
2007

PN-EN 28659:2000

PN-EN 917:2000

PN-EN 1705:2001

PN-EN 1704:2001

PN-EN 13828:2005

PN-EN 1074-5:2002

ISO 10508:2006

Tworzywa sztuczne - Metody oznaczania gestosci tworzyw sztucznych
nieporowatych - Czes¢ 1: Metoda zanurzeniowa, metoda piknometru
cieczowego i metoda miareczkowa

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych-Zalecenia
dotyczace wykonania instalacji ci$nieniowych systeméw przewodow
rurowych do przesytania cieptej i zimnej wody pitnej wewngtrz
konstrukcji budowli

Statystyczna kontrola jako$ci. Losowy wyb6r jednostek produktu do
probki

Systemy przewodéw rurowych z tworzyw sztucznych-Elementy z
tworzyw sztucznych-Sprawdzanie wymiaréw .

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych — Ksztaftki wiryskowe z
tworzyw termoplastycznych — Metoda wizualnej oceny zmian w wyniku
ogrzewania

Rury, ksztaftki i potgczenia z termoplastycznych tworzyw sztucznych
do przesytania plynéw - Oznaczanie wytrzymafosci na cisnienie
wewnetrzne — Cz. 1: Ogéina metoda, Cz. 2: Przygotowanie prébek do
badan.

Zawory z tworzyw termoplastycznych — Wytrzymato$¢ na zmeczenie —
Metoda badania

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych — Zawory z tworzyw
termoplastycznych — Metody badania szczelno$ci i wytrzymatosci na
cisnienie wewnetrzne

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych — Zawory z tworzyw
termoplastycznych — Metoda badania frwafoSci zaworu po uderzeniu
zewnetrznym

Systemy przewodowe z tworzyw sztucznych — Zawory z tworzyw
termoplastycznych — Metoda badania trwato$ci zaworu po cyklicznych
zmianach temperatury z jednoczesnym zginaniem

Armatura w budynkach. Recznie otwierane i zamykane kurki kulowe ze
stopéw miedzi i stali nierdzewnej do instalacji wodociggowych w
budynkach. Badania i wymagania

Armatura wodociggowa - Wymagania uzytkowe i badania
sprawdzajgce — Cze$¢ 5: Armatura regulujgca

Termoplatics pipes and fittings for hot and cold systems
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Sprawozdania z badan, oceny

1. Certyfikat Nr 05 0552 V/AO/a zgodnosci z Aprobatg Techniczng STO-AO 224-
1984/2005/a wydany firmie Wavin-Ekplastik s.r.o przez Institut Pro Testovani a
Certifikaci a.s. Zlin, Republika Czeska

2. Raporty z badan Nr 3735 00250/2007, 7935 00374/2005 i 3435 00890/2006
przeprowadzonych w Instytucie Pro Testovani a Certifikaci a.s., Zlin, Republika Czeska
— 2005, 2006 i 2007 r

3. Certyfikaty Nr DW-8317BM0236, DW-8501BN3872 i DW-8317BM0237 zgodnosci z
wytycznymi DVGW W 544, DVGW, DVGW W 270, DVGW W 534 i BGA KTW wydany
przez Jednostke Certyfikacyjng DWGW Deutsche Vereining des Gas- und
Wasserfaches e.v., Bonn, Niemcy — 2007 r.

4. Raport nr 67157/05 z badan przeprowadzonych przez Laboratorium SKZ — TeConA
GmbH, Testing, Quality Assurance, Certyfication, Wirzburg, Niemcy — 2007 r.

5. Certyfikat zgodnosci z normg STN EN ISO 15874-1,2,3 i 5 wydany przez Akreditowany
Certifikacny Organ Pre Certifikaciu Vyrobkov VUSAPL, a.s. , Nitra, Stowacja — 2006 .

6. Raporty z badan z biezacej kontroli jakosci zaworéw i kurkéw. Laboratorium firmy
WAVIN Ekoplastik s.r.o., pazdziernik 2013 r.

7. Raport z badan wytrzymatosci na cisnienie wewnetrzne. Laboratorium firmy WAVIN
Ekoplastik s.r.o., lipiec 2013 r.

8. Raport z badain momentu obrotowego kurkéw kulowych. Laboratorium firmy WAVIN
Ekoplastik s.r.o., styczen 2014 r.

9. Atest Higieniczny PZH Nr HKA/0728/01/2010 wydany przez Panstwowy Zaktad
Higieny w Warszawie

RYSUNKI
RYS. 1. Zawolr PrzelotOWy ... ... coo et et e e e aaaas 15
Rys: 2. IKUrek KUIOWY..on e i o T —— 15
Rys. 3. Zawér przelotowy podtynkowy LUX z rozetg chromowang.............co.ovvvevvnneeense. 16
Rys. 4. Zawor przelotowy podtynkowy LUX z pokrettem........ccoovviiiiiiiiiiiiiiin e 16
Rys. 5. Kurek kulowy podtynkowy LUX z rozetg chromowana,...........ccooiiiiiiiiniennnncenen, 17

Rys. 6. Zawor przelotowy z zaworem SPUSTOWYM.......ooutiniiiiii it e e 17
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D, mm A, mm L, mm B, mm
20 14,5 69,0 27,5
25 16,0 80,0 30,0
32 18,0 89,0 39,0
40 20,5 112,0 41,0
50 235 136,0 48,0
63 27,5 162,0 60,0

Rys. 1. Zawor przelotowy

D, mm A, mm L, mm
16 13,0 59,5
20 14,5 65,0
25 16,0 71,0
32 18,0 85,0
40 20,5 100,0
50 23,5 115,0
63 275 134,0

Rys. 2. Kurek kulowy
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Rys. 3. Zawor przelotowy podtynkowy LUX z rozetg chromowang,

D, mm A, mm L, mm B, mm
20 14,5 69,0 275
25 14,5 80,0 30,0

D, mm A, mm L, mm B, mm
20 14,5 69,0 275
25 14,5 80,0 30,0

Rys. 4. Zawor przelotowy podtynkowy LUX z pokrettem
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D, mm A, mm L, mm B, mm
20 14,5 67,0 65,0
25 16,5 65,0,0 71,0
Rys. 5. Kurek kulowy podtynkowy LUX z rozetg chromowang
D, mm A, mm L, mm B, mm
Prawy
40 20,5 112,0 41,0
50 23,5 136,0 48,0
63 27,5 162,0 60,0
Lewy
40 20,5 112,0 41,0
50 23,5 136,0 48,0
63 27,5 162,0 60,0

Rys. 6. Zawor przelotowy z zaworem spustowym



